В ООО «НПП СКУНЦ» АЦСТ-4





SLV M-V GmbH, AZSM-34

г. Ростов-на-Дону







Rostock
Данные организации заявителя / Daten des Antragstellers
Наименование организации/ Firmenbezeichnung: 
Почтовый адрес/ Adresse: 
Телефон, факс/ Tel., Fax: 
Исходящий №/ Ausgangs-Nr. _________________ дата/ Datum: 2007-
Заявка/Antrag
на проведение производственной аттестации технологии сварки (наплавки) № SLVMV-D-_____-615-______-___

1. Общие сведения/ Allgemeines
1.1. Наименование (шифр), регистрационный номер и дата утверждения аттестуемых технологий (ПТД по сварке), данные о способах сварки, предусмотренные ПТД/ Bezeichnung, Reg.-Nr., Datum der pWPS:

(указывается наименование и обозначение (шифр) ПТД по сварке, присвоенных организацией-заявителем и дата утверждения технологии)

1.2. Вид аттестации/ Art der Attestierung: 

1.3. Продолжительность использования аттестуемой технологии сварки в организации/ Nutzungsdauer der zu attestierenden Technologie: 

1.4. Наличие результатов контроля производственных сварных соединений за последние 6 месяцев/ Vorhandensein von Prüfergebnissen an Produktionsschweißverbindungen der letzten 6 Monate: 

1.5. Наличие аттестованного сварочного оборудования/ attestierte Schweißgeräte: 

1.6. Наличие аттестованных сварщиков и специалистов сварочного производства/ attestierte Schweißer und Schweißfachleute:

__________________________________________________________________________________

 (номера удостоверений и срок их  действия/ Nr. Zeugnis und gültig bis)

1.7. Наличие аттестованных лабораторий и специалистов по контролю качества сварных соединений/ zertifizierte Labore und Prüfer: 

(номера свид., удостоверений и срок их действия по видам контроля: ВИК, РГК/УЗК, мех. испытания и др./ Nr. Zeugnis, Art der zP/zfP)

1.8. Должность, Ф.И.О. и телефон уполномоченного специалиста организации-заявителя/ Dienststellung u. Telefon des Benannten des Antragsteller:

2. Аттестационные требования/ Attestierungsanforderungen

2.1. Наименование изготавливаемого оборудования и условия его эксплуатации/ Benennung der zu fertigenden Bauteile und Betriebsbedingungen: 

(котлы, сосуды, трубопроводы, металлоконструкции и.т.д.; указать категорию, рабочую температуру, давление, коррозионную среду и.т.д./ Kessel, Behälter, Rohrleitungen, Metallkonstruktion usw.; Kategorie, Betriebstemperatur, Druck, korrosives Medium usw.)

2.2. Наименование объектов, на которых применяется технология сварки/ Bereiche technischer Gefährdung:

(указать группу технических устройств и характер работ: изготовление, монтаж, ремонт)

2.3. НД по сварке/ Normen Schweißen: 

2.4. Способ сварки (наплавки)/ Schweißprozess: 

2.5. Группа и марка свариваемого материала/ Gruppe des zu schweißenden Materials: 

2.6. Вид свариваемых деталей/ Bauteilart: 

2.7. Диапазон толщин деталей, мм/ Bereich Blechdicke: 

2.8. Диапазон радиусов кривизны (диаметров) деталей, мм/ Bereich Durchmesser: 

2.9. Тип сварного шва/ Nahttyp: 

2.10. Тип соединения/ Typ Schweißverbindung: 

2.11. Конструкция сварного соединения/ Fugenform: 

2.12. Вид шва сварного соединения/ Art Schweißverbindung: 

2.13. Положение при сварке/ Schweißposition: 

2.14. Марки сварочных материалов/ Marke, Gruppe Schweißzusatz: 

2.15. Вид покрытия электродов/ Art Elektrodenumhüllung: 

2.16. Наличие подогрева/ Vorwärmung: 

2.17. Наличие термической обработки/ Wärmebehandlung: 

2.18. Другие требования/ andere Forderungen: 

3. Требования к оценке качества контрольных сварных соединений и наплавок/ Forderungen bzgl. Bewertung der Qualität der Prüfschweißverbindung
3.1 Нормативный документ по контролю (в соответствии с категорией или группой объектов)/ Prüfnormen: 

Руководитель сварочного производства

организации-заявителя_________________________________






Ltr. Schweißproduktion
(подпись/ Unterschrift)
(Ф.И.О./ Name)






Руководитель организации______________________________






Ltr. Antragsteller

(подпись/ Unterschrift)
(Ф.И.О./ Name)






М.П./Stempel

