В ООО «НПП СКУНЦ» АЦСТ-4





SLV M-V GmbH, AZSM-34

г. Ростов-на-Дону







Rostock
Данные организации заявителя / declarations about the applicant
Наименование организации/ name of the enterprise: 
Почтовый адрес/ address: 
Телефон, факс/ phone, fax: 
Исходящий №/ output-No. _________________ дата/ date: 2007-
Заявка/Application
на проведение производственной аттестации технологии сварки (наплавки) № SLVMV-D-_____-615-______-___

1. Общие сведения/ Generals
1.1. Наименование (шифр), регистрационный номер и дата утверждения аттестуемых технологий (ПТД по сварке), данные о способах сварки, предусмотренные ПТД/ designation, Registration-No. and date of the pWPS:

(указывается наименование и обозначение (шифр) ПТД по сварке, присвоенных организацией-заявителем и дата утверждения технологии)

1.2. Вид аттестации/ kind of certification: 

1.3. Продолжительность использования аттестуемой технологии сварки в организации/ service life of technology to be certified: 

1.4. Наличие результатов контроля производственных сварных соединений за последние 6 месяцев/ availability of test results on production welds of the last 6 month: 

1.5. Наличие аттестованного сварочного оборудования/ certified welding equipment: 

1.6. Наличие аттестованных сварщиков и специалистов сварочного производства/ certified welder and welding specialists:

__________________________________________________________________________________

 (номера удостоверений и срок их  действия/ No. certificate and date of validity)

1.7. Наличие аттестованных лабораторий и специалистов по контролю качества сварных соединений/ certified laboratories and inspectors: 

(номера свид., удостоверений и срок их действия по видам контроля: ВИК, РГК/УЗК, мех. испытания и др./ No. certificate, kind of testing -destructing/ non-destructing)

1.8. Должность, Ф.И.О. и телефон уполномоченного специалиста организации-заявителя/ official position and phone of the named person of the applicant:

2. Аттестационные требования/ certification requirements
2.1. Наименование изготавливаемого оборудования и условия его эксплуатации/ description of the to be manufactures details and operating conditions: 

(котлы, сосуды, трубопроводы, металлоконструкции и.т.д.; указать категорию, рабочую температуру, давление, коррозионную среду и.т.д./ boiler, reservoirs, tubes, metal constructions ...; category, operating temperature, pressure, corrosive medium ...)

2.2. Наименование объектов, на которых применяется технология сварки/ fields of technical hazards:

(указать группу технических устройств и характер работ: изготовление, монтаж, ремонт)

2.3. НД по сварке/ standards for welding: 

2.4. Способ сварки (наплавки)/ welding process: 

2.5. Группа и марка свариваемого материала/ base material groups:

2.6. Вид свариваемых деталей/ kind of construction part: 

2.7. Диапазон толщин деталей, мм/ range of material thickness: 

2.8. Диапазон радиусов кривизны (диаметров) деталей, мм/ range of diameter: 

2.9. Тип сварного шва/ kind of weld: 

2.10. Тип соединения/ type of joint: 

2.11. Конструкция сварного соединения/ kind of weld shape: 

2.12. Вид шва сварного соединения/ kind of weldment: 

2.13. Положение при сварке/ welding position: 

2.14. Марки сварочных материалов/ brand, group of filler material: 

2.15. Вид покрытия электродов/ kind of cover of electrodes: 

2.16. Наличие подогрева/ preheating: 

2.17. Наличие термической обработки/ heat treatment: 

2.18. Другие требования/ other requirements: 

3. Требования к оценке качества контрольных сварных соединений и наплавок/ Forderungen bzgl. Bewertung der Qualität der Prüfschweißverbindung
3.1 Нормативный документ по контролю (в соответствии с категорией или группой объектов)/ standards for testing/ evaluation of quality: 

Руководитель сварочного производства

организации-заявителя_________________________________






head of welding production
(подпись/ signature)
(Ф.И.О./ name)






Руководитель организации______________________________






head of applicant

(подпись/ signature)
(Ф.И.О./ name)






М.П./stamp
