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* Laser ist mittlerweile ein Universalwerkzeug und wird in vielen Industrien
eingesetzt

* Die Vorteile der Lasermaterialbearbeitung liegen u.a. in der Minimierung
des Warmeeintrages sowie der Reduktion von Emissionen durch kleine
Wechselwirkungszonen
* Die Systemvorteile lassen sich fiir spezielle Anwendungen ideal nutzen:
» Emissionsarmes Trennen beim Rickbau kerntechnischer Anlagen
» Verzugarmes Schweif’en an Grof3formen, bspw. im Flugzeugbau
» Standard Handhabungssysteme versagen

* Intelligente und flexible Traktorsysteme sind die Lésung!
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Angepasster Schneidkopf mit Traktor

Traktor wahrend der Versuche

CAD-Darstellung
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Angepasster Schneidkopf mit Traktor

*» Sensoren zur Messung des Abstandes von Traktor und Werkstiick
* Interne Si-Sensoren zur Messung sekundarer Strahlung

 Mitlaufendes Rad garantiert einen konstanten Abstand zwischen
Schneidduse und Werksttick

* Blrsten um das Prozessgebeiet

» Absaugsystem fir das Prozessgebiet
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Angepasster Schneidkopf zum Kerben mit Traktor

CAD-Darstellung 1 CAD-Darstellung 2
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Angepasster Schneidkopf zum Kerben mit Traktor

* Entsteht durch Umkonfiguration aus dem Schneidkopf mit Traktor unter
Verwendung einer angepassten Schneiddise

» Sensoren zur Messung des Abstandes von Traktor und Werkstiick

» Mitlaufendes Rad garantiert einen konstanten Abstand zwischen
Schneiddise und Werksttick

* Direkte Erfassung der Emissionen am Ort des Prozesses (doppelseitige
Absaugung erforderlich)

» Moglichst geringe Schlackebildung und Anhaftung
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Angepasster Schweillkopf mit Traktor

CAD-Darstellung Aktueller Entwicklungsstand
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Angepasster Schweil3kopf mit Traktor

« Stabilisierung der Vertikalen Strahlachse im Bereich von +5°zum Fiigen
verschrankter Geometrien

» Sensoren zur Messung des Abstandes von Traktor und Werkstiick
+ Konturgefiihrte oder manuell gelenkte Nahtverfolgung
» Nachlaufende Prozessbeobachtung durch integrierte Kamera

* Integration von Sensoren zur Nahterkennung fir automatisierte
Nahtverfolgung méglich

« Konstanter z-Abstand durch Fahrwerk im Prozessbereich
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Mobile Basis Station mit Laserquelle YLR 10.000 (Hersteller IPG)

et Lagerplatz fir Zube hér L EHheels
(63 A Netzanschluss) (63 A Netzanschluss)
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Testaufbau an der SLV M-V

Vorrichtung zum Drehen des Originalsegmente vom Sicherheitsbehalter
Kugelsegmentes fir die Einstellung wurden vorbereitet
unterschiedlicher Schneidpositionen
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Sicherheitsausriistung oberhalb und unterhalb des Kugelsegmentes

Ringe und Bursten um das Prozessgebiet Absauganschluss fiir Prozessgebiet
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Sicherheitsausriistung oberhalb und unterhalb des Kugelsegmentes

Strahlfanger unterhalb des Segmentes mit Absaugsystem in verschiedenen Positionen
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Vorversuche mit erstem Prototyp in Schneidposition PA

Magnetischer Traktor GLUMAG (Servisoud) mit Schneidkopf
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Vorversuche mit erstem Prototyp in Schneidposition PA
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C-Stahl, Blechdicke 30 mm, Schneidgeschwindigkeit 0,5...1,0 m/min
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Versuche fur die Verfahrensqualifizierung mit dem Endnutzer

===

Schneidversuche in waagerechter Position
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Versuche fur die Verfahrensqualifizierung mit dem Endnutzer

Schneidversuche in 45° fallender Position
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Versuche fur die Verfahrensqualifizierung mit dem Endnutzer

Schneidtests in vertikal fallender und in PB Position
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Schweil’en einer aus 2 Teilen bestehenden Gro3form

Dreidimensional verlaufende SchweiBnaht mit ca. 7m Lange
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Schweil’en einer aus 2 Teilen bestehenden Gro3form

Traktor mit Laserschweifkopf
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